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Oberqualitats
- produkt von
utomatisches Werkzeugswechseln

Automatische Formwechsel fir die SCOtt
Riickseite der Ofenhohlraume.
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Herstellungssystemen fiir
Ofenhohlraume
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Rolle flr
Fertighohlraum

Automatische Systeme fiir
Tiefziehen, Biegen,
Zusammensetzung, Befestigung uns
SchweilRen vom Ofenhohlraum.

Fuhrungstiefziehen

Fuhrungsformen werden in einer
einzigen Stelle durch eine
Sequenziellzieharbeit durchgefuhrt.
Die vorzugliche Kontrolle des
Ziehprozesses wird durch die
Benitzung der Hydraulik und
individuell versorgten Punzen erreicht.

Synchronverlegung

Teilgeformte Hohlrdume werden von
einem servogefihrten Abnahme-,
Positionierungs- und Parkengetriebe
verlegen, das erlaubt eine prachtige
Bewegungskontrolle und —Genauigkeit.

Kreisenstelle fir Zusammensetzung

Ladung und Befestigung der
Hinterseite auf dem Ofenhohlraum.
Vier einfache Stifte messen den
Hohlraum und teilen der Arbeits- und
Verladungs-/Entladungsstellen mit,
eine kompakte und zweckmafiige
Organisation.

Biegen vom Ofenhohlraum

Hohlraum-U-Biegemaschine in Linie
mit schnell verstellbaren Kopfern fiir
drei HohlrdumenmalRe.

SchweilRen in der
Zusammensetzungskreisenstelle

Fertige Ofenhohlrdume werden vor
der Entladung geschweift.




