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forno




Stazione di assemblaggio a giostra

Da”a bOblna al Caricamento e aggraffatura delle

parti posteriori al guscio vano forno.

d f : . . o Quattro semplici centri
pI’O OttO IN I'tO Sistemi  automatizzati per profonde dimensionano la cavita e forniscono
imbutiture,  piegatura, assemblaggio, stazioni di lavoro, carico e scarico in

Cavrté fo rno fissaggio e saldatura delle cavita forno. modo compatto.

Binari\ Guide di profonda imbutitura

Lo stampaggio dei binari\ Guide si
completano in una stazione usando
un’azione di imbutitura sequenziale.

L’eccellente controllo del processo di
imbutitura si ottiene attraverso I'uso
dell’idraulica e di punzoni azionati
individualmente.

Piegatura del vano forno

Piegatrice ad U in linea, con teste di
regolazione rapida per tre diverse

dimensioni vano.
Trasferimento sincronizzato

Le lastre parzialmente formate
vengono trasferiti da un meccanismo
motorizzato di prelievo e
posizionamento, dando il massimo
controllo del movimento e la massima
accuratezza.

Saldatura sulla giostra di assemblaggio

Una volta terminate, le cavita forno
vengono saldate prima della fase di
scarico




