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SCOTT

Sistemas de fabricacion
de cavidades hornos




De la bobina al prOdUCtO Sistemas automatizados para
acabado cavidad horno profundos embutidos, pliegue,

montaje, fisaje y soldado de las
cavidades horno

Estacion de montaje a carusel

Carga y engrapado de las partes
posteriores a la cocha cavidad horno.
Cuatro centros sencillos dimensionan
la cavidad y proporcionan estaciones
de trabajo, carga y descarga de forma
compacta.

Vias/Guias de profundo embutido

S

El moldeo de las vias/guias se completa
en una estacion usando una accion de
embutido secuencial.

El excelente control del proceso de
embutido se obtiene a través del uso del
hidraulica y de punzones accionados
individualmente.

Pliegue de la cavidad horno

Sistema de pliegue a U en linea, con
cabezas de ajuste rapido para tres
diferentes dimensiones de cavidad.

Traslado sincronizado

A . Soldado en el carusel de montaje
Las ldminas parcialmente formadas son

trasladadas por un mecanismo
motorizado de recogida y
posicionamiento, dando el maximo
control del movimento y la maxima
precision.

Una vez acabadas, las cavidades horno
se soldan antes de la fase de descarga.




